Despastillador

et
Serie HH

Economia de energia.
Mejora de calidad del producto terminado.

Mas de 750 referencias en el mundo.

Punto regulable en marcha por medio
de un reductor de alta precision.

Adaptable a todas las exigencias
de produccion, 4 modelos; 7 medidas.

Maxima eficacia despastilladora con
un minimo consumo de energia.

Posibilidad de elegir diferentes tipos
de guarniciones adaptables a cada caso
de utilizacion.

Funcionamiento sin consumo de agua
tangencial.

Larga duracion gracias a una velocidad
de rotacion reducida.

Recambio rapido de las guarniciones y
accesibilidad facil gracias a una tapa
giratoria y al codo de alimentacion en
dos partes.

Reducido coste de las piezas de recambio.
Ningin aumento indeseable del grado de
refino en los ajustamientos standard.

Un ligero aumento del grado de refino
se consigue al retener la circulacion.



Economia de energia y gran mejora de la calidad del papel
terminado gracias al despastillador HETT

Segin los actuales conocimientos papeleros es admitido
que el despastillado es una operacion imprescindible en la
linea de preparacion de pastas. La necesidad de despastillar
ne es solo debida a le obtencidn de una pasta exenta de
pastillas sobre la mesa de fabricacidn, sino también a la
necesidad de reducir en gran parte el consumo de energia
total de la linea de preparacion de pastas gracias a una
accion preliminar de despastillado. Muestra gran experiencia
con mas de 750 despastilladores instalados, nos permite ana.
lizar con eficacia los emplazamientos méas idoneos al objelo
de obtener considerables ahorros energéticos.

1. Pulper. En el pulper podemos reducir &n un 40 % el
tiempo necesario de funcionamiento instalando a conti-
nuacién una linea de despastillado ya gue no es econd.
mico continuar triturando en el pulper cuando la pasta
pueda ser bombeada sin problemas a través de los des-
pastilladores cuyo rendimiento energélico s muy  Su-
perior.

En otro orden de cosas podemos aumentar la capacidad
de produccion sin necesidad de cambiar el tamafio del
pulper.

2. Depuracién. La mayoria de pulpers secundarios, de-

puradores verticales y horizontales, etc, producen una
pérdida notable de fibras buenas mezcladas con los re-
chazos.
Esta pérdida de pasta se explica por la presencla de
pastillas que son eliminadas junto con los rechazos ya
gue eslos aparatos no tiensn ningin efecio despastillador,
Al objeto de recuperar estas fibras se emplean despas-
tilladores apropiados seguidos de depuradores vibratorios
o similares, La utilizacion del depurador «HETT-Separators
que frabaja sin pérdida de fibras notable v con un con-
sumo energético muy bajo, segudo del despastillador
HETT permite reducir considerablements los gastos ener.
péticos de funcionamiento de los despastilladores de
rechazo, tamices vibratorios, depuradores secundarics y
bombas diversas.

3. Refino. Estudios apoyados por medidas praclicas en nu-
merosas papeleras han demostrado la posibilidad de eco.
nomizar de un 15 a un 20 % de la ensrgia empleada
en el refing, despastillando previamente la pasla antes
de la linea de refinoe. En partcular s8 comprobd que
en una instalacian en la que lcs despastilladores podian
gar desconectados, la paste a la salida de los refinos
tadavia contenia pequenas pastillas que rebajaban con-
siderablemente la calidad del papel terminado, Esto es
dabido a que los refinos no estan disenados para efec-
tuar al misma tiempo un trabajo de despastillado eficaz.
Es pues interesante emplear el despastillador HETT antes
de la linea de refinade sl objelo de economizar una
energia costosa y aumentar al mismo tiempo la calidad
del papel fabricado

Principio de funcionamiento de los despastilladores HETT

|.a pastas & tratar llega al aparato por una entrada cantral (A,
en la tapa del aparato y penetra por una oberiura dal stator (B)
en el espacio constiicido entre rotor y statcr. Una luerca
sombrero colocada al final del eje asi como nervios de
reparticion, aseguran una distribucion unifoime sobre el con-
junto de la guarmicion del despastillador. Un despastillado
complete se obtisne despudés de haber pasado radialmente
la pasta hacia el exterior sobre la superficie de trabajo de
lag guarniciones.

Un gran nomero de obstdculos dispuestos scbre el rotor
y sobre el stator someten las pastillas a una accidn me-.
canica intensa asi como a variaciones de presion de alta
frecuencia, El espacio =e reduce a medida gue la pasta
se aleja del centro v va hacia la periferia de los discos,
es decir a medida que el espesor de las laminas fibrosas
va disminuyendo, La salida de la pasta es radial,

Instalacién y condiciones de trabajo

Los despastilladores HETT, Serie HH, han side concebidos
para ser Integrados a circuitos de pasta cerrados a baja
presion. La presidn de entrada debe ser aprox. de 1a 1'2 atm,
S'n embargo puede ser mas elevada si la altura de carga
requerida a la =salida del aparato lo necesita, La presidn
de entrada maxima no debe sobrepasar 2.5 atm. El aumeanto
de presion en el aparato es aprox. de 0.2 a 0.3 aim. El
mejor efecto de despastillado se obtiene creando una ligera
contrapresion a la salida del aparato por accidn sobre una
valvula. El control del despastillado se asegura por la re-
gulaclon del punto, éste puede ser ajustado en marcha

Abb. 1

gracas a un volanta gue actdas sobre un reductor de pre-
cision a v.s-sin-fin. Un Grgano de transmisidn por motor
eléctrico  puede instalarse en el caso gque se deses un
contral a distancia. Sin embargo los aparatos trabajan fre-
cuantemente con punio y caudal constantes.

El despastillador HETT y =u motor se montan preferenta-
mante sobre una placa de base comin propuesta en opcidn
y que garantiza una alineacion precisa de los ejes de
alaque, Esta placa de base es fijada al suelo por peimos
de anclaje. Puede montarse también =obre un sistema de
silentblocs.
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Abb. 2

Detalles de construccion de los despastilladores HETT

Los despastilladores HETT, Serie HH, comprenden una sec-
ciGn de despastillado y una seccidon de accionamiento,

La seccitn de despastillado comprende un codo de entrada
en dos parles (1) fllado con tomnillos sobre la tapa del
carler (2), en la oberlura central de entrada de la pasta (3),
Esla lapa sobre la cual estd fijado el stator (7) sobre la
placa de soporte (B) cierra la camara de despastillado (4) del
carter (5) a la salda de la pasta radial (6). El disco de
despastillado rotor (38) es igualmente monado sobre una
placa soporte (10) y fijado en su sitio sobre el extremo
del eje conico por una tuerca (11). El estancamiento de
todo el conjunto estd asegurado por un prensa estopadas (12)
de anillos de algoddn. Las tuercas del prensa esiopadas (13)
permiten apreiar la estopada y es accesible en marcha
gracias a oberturas largamente dimensionadas previstas en
el carter para asegurar los trabajos de mantenimiento. El
eje rolor estd prolegido por una camisa antiabrasiva en
acero (14). Una proteccion suplementaria de los cojinetes
contra la penetrac.tn del agua o de pasta estd asegurada
por una jaula de laberinlo (15) montada sobre el carter. El
eje rotor super dimensionado (16) en acero de alta calidad
es apoyado en los tipos HH-330 y HH-435 por un cojinete
de rodamentos a bolas y un cojinete de rodamientos a
rodillos cilindricos y en el lipo HH-550 por dos cojinetes
con rodamientos a rodillos conicos y un cojinete con roda-
mientos cilindricos a fin de permitir una carga radal mas
importanta.

Los colinetes estan colocados en una caja correders (17
gue hace posible el desplazamiento axial del eje con su disco
rotar durante el funcionamiento.

La regulacion del punto en los despastilladores HETT, Se-
rie HH, esta asegurada por un volanta (18) que actia sobre
un reductor de precision permitiendo un ajusie muy preciso
de la separac.on entre los discos rotor y stator. El reductor
a vis-sin-fin es de lipo autodireccional. Un tomillo de fijacion
permite como seguridad suplementaria mantener la posicidn
del punto elegida.

Todos los rodamientos asi como la caja corredera estan
lubrificados por engrasadores dispuestos sobre el cérter del
aparato.

A pesar del coste de fabricacién sensiblemente superior,
hemos optado por la precision eligiendo un sistema de
punto por reductor de vis-sin-fin teniendo en cuenta nuestra
larga experiencia en la fabricacion de méquinas y deses-
timando toda solucién de compromiso como entallas con
trangmision excéntrica de desplazamiento o bien ajustamien-
tos por serraje de cufa o discos de espacio intercalados,
Aseguramos asi una explotacién simple, el sistema de ajus-
tamiento del punto no puede ni bloguearse ni inmovilizarse,
permitiendo una reproductibilidad precisa de las condiciones
de despastillado.

Adaptabilidad completa a todo problema de despastillado

Los despastilladores HETT, Serie HH, estan fabricados en
7 modelos para responder mejor a todas las exigencias de
produccion, pero solamente en 4 medidas de carter, lo que
constituye una venlaja inleresante permitiendo modificar
la capacidad de un aparato con el cambio de las guarni-
ciones y &l cambio eventual del motor de accionamiento.
Una gran variedad de guarniciones estan dizsponibles: Para
predespastillacion, despastillacién final (sin dientes engra-
najes), despastillacién final de alto rendimiento (con dientes
de engranajes), etc. Todas las guarmiciones son intercam-
biables.

Venlajas de los despastilladores HETT, Serie HH:

Excelente beneficio calidad-precio,

Consumo especifico de energia de despastillado reducida,
Débil desgaste de las guarniciones gracias a una baja
velocidad de rotacion.

Sin gasto indtil de agua.

Conservacion muy facil gracias a una tapa giratoria sobre
bisagras y codo de entrada en dos partes.

Reducido coste de los recamblos.

Utilizacion de los despastilladores HETT
En las fabricas de pasta

— Desfibrade y mejora de las caracteristices de |la pasia.
— Tratamiento de los incocidos y reduccidon de rechazos
del depurador.

En las fabricas de papel

— Economia de energia y aumento de capacidad de los
pulpers al mas bajo coste.

— Economia de energia de refinado.

— Reduccion de rechazos fibrosos de las inslalaclones de
clasificacién, gracias a una mejor desinlegracidn,

— Despastillado de los rechazos de los depuradores insta-
lados por la competencia,

— Dispersitn en las preparaciones de productos gelatinosos
y alcalinos,

— Despastillado de papeles de melamina resistentes en
hamedo.

— Despastillade de celulosas y viejos papeles,



En las ofras industrias

La utilizacién de despastilladores HETT, Serie HH, no se
limita a las Industrias de pasta vy de papel, son Instaladas
igualmente con éxito en la fabricacién de fibrag sintéticas
para homogenizacion de la viscosa asi como en la industria
guimica para todo lo que es preciso homogeneizar, dispersar,

mezclar o emulsionar,

Ejecucion del material

Carcasas, cobertura y codo de alimentacidon estan fabricados
en fundicién gris, Aplacado inox. de la cémara de despas-
tillade sobre demamnda. Las guarniciones standard son en
bronce especial de dureza elevada aprox. 220 Brinell, re-

sistentes a la abrasion,

Pueden ser también suministradas en acero inox. Las placas
soporte de los discos de despastillado son respectivamente
en fundicidn gris (stator) ¥ acero (rotor), pueden también
sar suministradas en acero inox, sobre demanda,

El eje del rotor es de acero de altas caracteristicas me-

cénicas.

Caracteristicas técnicas de los despastilladores HETT, Serie HH

Modelo HH 330 HH 385 HH 410 HH 435 HH 550  HH 800 SM
Produccién méx. ka/h. 300 1.000 1.500 2,500 4.580 6.670

t/24 h. 72 24 35 60 110 160
Caudal {al 5%) I/m. 10 333 500 833 Tise7 | 2223
Densidad % sec. abs, 3.5 3-6 36 36 3.6 3.6
Motor kw. 22 a5 55 75/90 110/132 160/200
Velocidad r.p.m. 1.500 1.500 1500 1500 1500 1500
Presién entrada “atm, R 11,2 2 12 2 1215
Aumento de presion  atm. 0203 0203 0,2-0.3 0304 0.4-0.5 05
Mos reservamos & derecho de toda modificacion técnica del material.
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